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m Kurzbetriebsanleitung
Linearwegsensoren WIM...-UNTL-IOL...

Weitere Unterlagen
Ergénzend zu diesem Dokument finden Sie im Internet unter www.turck.com folgende
Unterlagen:

Datenblatt

10-Link-Parameter

Konformitatserklarungen

Zulassungen

Zu lhrer Sicherheit

BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Linearwegsensoren der Baureihe WIM...-UNTL-IOL... dienen zur linearen Wegerfassung
an pneumatischen Antrieben. Fiir eine einwandfreie Funktion ist eine magnetische Feldstarke
von 4...30 mT erforderlich. Die Geréte lassen sich in alle gangigen T-Nuten montieren. Der
Messbereich ist einstellbar.

Die Gerate durfen nur wie in dieser Anleitung beschrieben verwendet werden. Jede andere
Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemag. Fiir daraus resultierende Schaden tibernimmt
Turck keine Haftung.

Naheliegende Fehlanwendung
Die Geréte sind keine Sicherheitsbauteile und diirfen nicht zum Personen- und Sachschutz
eingesetzt werden.
Magnetische Fremdfelder kénnen die Funktion beeinflussen.

Allgemeine Sicherheitshinweise
Nur fachlich geschultes Personal darf das Gerat montieren, installieren, betreiben und
instand halten.
Das Gerdt erfullt die EMV-Anforderungen fiir den industriellen Bereich. Bei Einsatz in Wohn-
bereichen MaBBnahmen treffen, um Funkstérungen zu vermeiden.
Magnetisch leitfahige Teile im unmittelbaren Umfeld des Sensors vermeiden.

Produktbeschreibung
Gerételibersicht
Siehe Abb. 1: Gerateansicht, Abb. 2: Abmessungen.

Messbereich und Gesamtlange L entnehmen Sie der folgenden Tabelle:

Typ Messbereich Gesamtlénge L
WIM32... 32mm 45 mm
WIM64... 64 mm 77 mm
WIMO96... 96 mm 109 mm
WIM128... 128 mm 141 mm
WIM160... 160 mm 173 mm
WIM192... 192 mm 205 mm
WIM224... 224 mm 237 mm
WIM256... 256 mm 269 mm

Funktionen und Betriebsarten

Die Gerate erfassen beriihrungslos die Kolbenposition in einem Pneumatikzylinder. Der Mess-
wert wird Uber 10-Link ausgegeben.

Der gewlinschte Messbereich lasst sich tiber 10-Link oder einen Teach-Button einstellen.
Nullpunkt und Endpunkt des Messbereichs kdnnen tiber 10-Link unabhéngig von Magnetfeld-
polung und Kolbenposition eingelernt werden. Beim Einstellen tiber den Teach-Button muss
die Kolbenposition verandert werden.

Anschlieen
» Sensor gemaB,Wiring diagram” an die Stromquelle oder das Auswertegerat anschlieen.

Montieren

» Betriebsspannung anlegen.

» Sensor von oben in die Nut einsetzen (s. Abb. 3).

» Kolben in die gewiinschte Nullpunkt-Position bringen. Wenn der Kolben sich im Messbe-
reich des Sensors befindet, leuchtet die LED.

» Sensor in der Nut verschieben, bis die LED erlischt.

» Sensor so weit zuriickschieben, bis die LED wieder leuchtet.

» Sensor Uber die zwei Innensechskant-Schrauben am Gerét befestigen (s. Abb. 3).

In Betrieb nehmen

Nach Anschluss der Leitungen und Aufschalten der Versorgungsspannung geht das Gerat
automatisch in Betrieb. Wenn die LED wéhrend der Inbetriebnahme flackert, befindet sich das
Gerat in der Einschwingphase.

Betreiben

LED-Anzeige

LED-Status Bedeutung

aus Kolben nicht im Messbereich
an Kolben im Messbereich
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Détecteurs de positionnement linéaire
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Documents supplémentaires
Vous trouverez les documents suivants contenant des informations complémentaires a la
présente notice sur notre site Web www.turck.com :

Fiche technique

Parametres 10-Link

Déclarations de conformité

Homologations

Pour votre sécurité

Utilisation conforme

Les détecteurs de positionnement linéaire de la série WIM...-UNTL-IOL... servent a la détection
de course linéaire sur des entrainements pneumatiques. Une force de champ magnétique de

4 a 30 mT est nécessaire pour un fonctionnement correct. Les appareils peuvent étre montés
dans toutes les rainures en T courantes. La plage de mesure est réglable.

Les appareils doivent exclusivement étre utilisés conformément aux indications figurant dans
la présente notice. Toute autre utilisation est considérée comme non conforme. La société Turck
décline toute responsabilité en cas de dommages causés par une utilisation non conforme.

Mauvaises utilisations prévisibles
Les appareils ne constituent pas des composants de sécurité et ne peuvent pas étre utilisés a
des fins de protection des personnes ou des objets.
Des champs magnétiques étrangers peuvent influencer le fonctionnement.

Consignes de sécurité générales
Seul un personnel qualifié est habilité a monter, installer, utiliser et entretenir I'appareil.
L'appareil répond aux exigences CEM pour le domaine industriel. En cas d’utilisation dans
des zones résidentielles, prendre des mesures pour éviter les interférences radio.
Evitez les piéces magnétiquement conductrices dans I'environnement immédiat du détec-
teur.

Description du produit
Apercu de I'appareil
Voir fig. 1 : Vue de I'appareil, fig. 2 : Dimensions

La plage de mesure et la longueur totale L sont indiquées dans le tableau suivant :

Type Plage de mesure Longueur totale L
WIM32... 32mm 45 mm

WIM64... 64 mm 77 mm

WIM96... 96 mm 109 mm
WIM128... 128 mm 141 mm
WIM160... 160 mm 173 mm
WIM192... 192 mm 205 mm
WIM224... 224 mm 237 mm
WIM256... 256 mm 269 mm

Fonctions et modes de fonctionnement

Les appareils détectent sans contact le positionnement du piston dans un cylindre pneuma-
tique. La valeur mesurée est transmise via 10-Link.

La plage de mesure souhaitée peut étre réglée via |O-Link ou un bouton Teach.

Le point zéro et le point final de la plage de mesure peuvent étre programmés via |0-Link
indépendamment de la polarité du champ magnétique et du positionnement du piston. Lors
du réglage via les boutons Teach, le positionnement du piston doit étre modifié.

Raccordement
» Raccordez le détecteur a la source d'alimentation ou a l'appareil de traitement conformé-
ment au schéma de raccordement.

Montage

» Appliquez la tension de service.

» Insérez le détecteur par le haut dans la rainure (voir fig. 3).

» Déplacez le piston a la position de point zéro souhaitée. Lorsque le piston se trouve dans la
plage de mesure du détecteur, la LED s'allume.

» Déplacez le détecteur dans la rainure jusqu'a ce que la LED s'éteigne.

» Poussez le détecteur vers l'arriére jusqu’a ce que la LED s'allume a nouveau.

» Fixez le détecteur sur I'appareil a I'aide des deux vis a six pans creux (voir fig. 3).

Mise en service

L'appareil se met automatiquement en marche apres le raccordement des cables et I'activation
de la tension d'alimentation. Si la LED scintille pendant la mise en service, I'appareil est en
phase de stabilisation.

Fonctionnement

Visualisation par LED

Etat LED Signification

Eteinte Piston hors de la plage de mesure

Allumée Piston dans la plage de mesure
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Other documents

Besides this document, the following material can be found on the Internet at www.turck.com:

Data sheet

10-Link parameters
Declarations of conformity
Approvals

For your safety

Intended use

The linear position sensors of the WIM...-UNTL-IOL... series are used for linear positioning on
pneumatic drives. A magnetic field strength of 4...30 mT is required for trouble-free operation.
The devices can be installed in all typical T grooves. The measuring range can be defined as
required.

The devices must only be used as described in these instructions. Any other use is not in ac-
cordance with the intended use. Turck accepts no liability for any resulting damage.

Obvious misuse
The devices are not safety components and must not be used for the protection of persons
and property.
Magnetic external fields can affect operation.

General safety instructions
The device must only be fitted, installed, operated and maintained by trained and qualified
personnel.
The device meets the EMC requirements for industrial areas. When used in residential areas,
take measures to prevent spark faults.
Avoid magnetically conductive parts in the direct vicinity of the sensor.

Product description
Device overview

See fig. 1: device view, fig. 2: dimensions.

Refer to the following table for measuring range and total length:

Type Measuring range Total length L
WIM32... 32mm 45 mm
WIM64... 64 mm 77 mm
WIM96... 96 mm 109 mm
WIM128... 128 mm 141 mm
WIM160... 160 mm 173 mm
WIM192... 192 mm 205 mm
WIM224... 224 mm 237 mm
WIM256... 256 mm 269 mm

Functions and operating modes

The devices detect without contact the piston position in an pneumatic cylinder. The measured
value is output via |O-Link.

The required measuring range can be set via I0-Link or a teach button.

Itis possible to teach in the zero point and end point of the measuring range via 10-Link ir-
respective of the magnetic field polarity and the piston position. The piston position must be
changed when the setting is carried out via the teach button.

Connection
» Connect the sensor to the power supply or the processing unit as per the wiring diagram.

Installing

» Switch on the power supply.

» Insert the sensor from above into the groove (see fig. 3).

» Move the piston to the required zero point position. The LED will light up if the piston is
located in the measuring range of the sensor.

» Move the sensor in the groove until the LED goes out.

» Push the sensor back until the LED lights up again.

» Fasten the sensor via the two hexagon screws on the device (see fig. 3).

Commissioning
The device is operational automatically once the cables are connected and the power supply is
switched on. If the LED flickers during commissioning, the device is in the tuning phase.

Operation

LED

LED status Meaning

Off Piston not in measuring range
On Piston in measuring range

WIM...-UNTL-IOL...
Linear Position Sensor
Quick Start Guide
Doc. no. 100036964

Additional
information see
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Einstellen

Die Gerate lassen sich tiber die 10-Link-Schnittstelle oder liber den Teach-Button einstellen.
Informationen zur Parametrierung tiber |0-Link entnehmen Sie den 10-Link-Parametern.
Wenn der Messbereich nicht eingestellt wird, verwendet der Sensor automatisch den grofit-

mdglichen Messbereich.

Messbereich einstellen (s. Abb. 4)

» Kolben in gewiinschte Nullpunkt-Position bringen.

» Teach-Button fir 2...4 s betétigen.
= Die LED blinkt mit einer Frequenz von 3 Hz.

= Wenn sich der Nullpunkt auBerhalb des Messbereichs befindet, wird der Teach abgebro-
chen. Die LED blinkt mit einer Frequenz von 6 Hz.

» Teach-Button loslassen.

= Der Nullpunkt des Messbereichs wird gespeichert.
» Kolben in gewlinschte Position fiir Messbereichsendpunkt bringen.

» Teach-Button fir 1 s betétigen.

= Der Endpunkt des Messbereichs wird gespeichert.
= Wenn der Teach-Vorgang nicht abgeschlossen wird, kehrt das Gerét nach 90 s in den
Normalbetrieb zurlick. Der zuletzt eingelernte Messbereich ist aktiv.

Messbereich priifen

» Kolben bewegen und eingestellten Messbereich tber die LED prifen.
» Falls erforderlich Messbereich tGber einen erneuten Teach korrigieren.

Messbereich auf Werkseinstellung zuriicksetzen

» Teach-Button fur min. 5 s driicken.

Reparieren

Das Gerat ist nicht zur Reparatur durch den Benutzer vorgesehen. Sollte das Gerat defekt sein,
nehmen Sie es auBBer Betrieb. Bei Riicksendung an Turck beachten Sie bitte unsere Rlicknahme-

bedingungen.

Entsorgen

g Die Gerate mussen fachgerecht entsorgt werden und gehéren nicht in den normalen

Hausmiill.
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Réglages

Les appareils peuvent étre paramétrés a I'aide de l'interface IO-Link ou via le bouton Teach.

Vous trouverez des informations sur le paramétrage via IO-Link dans les paramétres 10-Link.
Si la plage de mesure n'est pas définie, le détecteur utilise automatiquement la plus grande
plage de mesure possible.

Réglez la plage de mesure (voir fig. 4)

» Déplacez le piston a la position de point zéro souhaitée.

» Appuyez sur le bouton Teach pendant 2...4s.

= La LED clignote a une fréquence de 3 Hz.

= Si le point zéro se trouve en dehors de la plage de mesure, I'apprentissage est inter-
rompu. La LED clignote a une fréquence de 6 Hz.

Relachez le bouton Teach.

Le point zéro de la plage de mesure est mémorisé.

Déplacez le piston dans la position souhaitée pour le point final de la plage de mesure.

Appuyez sur le bouton Teach pendant 1 s.

Le point final de la plage de mesure est mémorisé.

Si le processus d'apprentissage n'est pas terminé, I'appareil revient au fonctionnement

normal aprés 90 s. La derniére plage de mesure apprise est active.

F¥vyvysy

Vérifiez la plage de mesure
» Déplacez le piston et vérifiez la plage de mesure définie via la LED.
» Sinécessaire, corrigez la plage de mesure par un nouvel apprentissage.

Réinitialisez la plage de mesure avec les réglages d’usine
» Appuyez sur le bouton Teach pendant au moins 5 s.

Réparation
L'appareil ne peut pas étre réparé par |'utilisateur. En cas de dysfonctionnement, mettez I'appa-
reil hors tension. En cas de retour a Turck, veuillez respecter les conditions de reprise.

Mise au rebut
Les appareils doivent étre mis au rebut de maniére appropriée et ne doivent pas étre
éliminés avec les ordures ménageres.

m Quick Start Guide

Setting

The devices can be set via the |0-Link interface or via the teach button. Refer to the 10-Link
parameters for information on parameterization via [O-Link.

If the measuring range is not set, the sensor automatically uses the largest possible measuring
range.

Setting the measuring range (see fig. 4)

» Move the piston to the required zero point position.

> Press the teach button for 2...4s.

= The LED flashes at a frequency of 3 Hz.
= The teach-in operation is aborted if the zero point is outside of the measuring range. The

LED flashes at a frequency of 6 Hz.

» Release the teach button.

= The zero point of the measuring range is stored.

» Move the piston to the required position for the measuring range end point.

» Press the teach button for 1s.

= The end point of the measuring range is stored.

= |f the teach operation is not completed, the device returns to normal operation after 90 s.
The last taught measuring range is active.

Checking the measuring range
» Move the piston and check the set measuring range via the LED.
> If necessary, adjust the required measuring range with another teach operation.

Resetting the measuring range to the factory setting
» Press the teach button for at least 5 s.

Repair
The device is not intended for repair by the user. The device must be decommissioned if it is
faulty. Observe our return acceptance conditions when returning the device to Turck.

Disposal
The devices must be disposed of correctly and must not be included in general
household garbage.

Technical data

Operating voltage

15...30 VDC (SELV or PELV)

Residual ripple Vpp 10 %

Connection type Pigtail M12 (300 mm PUR cable)
Sample time 1ms

Resolution typ. 0.03 % of full scale (= 0.05 mm)
Linearity error typ. 0.3 mm

Repeat accuracy typ.

0.06 % of full scale (= 0.1 mm)

Partial stroke speed, typ.

<1.5m/sat25°C, Uy =24V

Physical max. measuring range < working
stroke (magnetic field also outside the max.
coverage)

Full stroke speed, typ.

<3m/sat25°C, Uy=24V
Physical max. measuring range > working
stroke (magnetic field is always recorded)

10-Link 10-Link 1.1, COM2
Overload protection Yes

Short-circuit protection Yes

Reverse polarity protection Yes

Idle current typ. 25mA

Protection class i

Enclosure rating IP67

EMC Acc. to EN 60947-5-7
Perm. impact load 30g/11 ms

Perm. vibration load 10...55 Hz/1 mm
Ambient operating temperature -20...+70°C

Housing material

PA, reinforced

Hans Turck GmbH & Co. KG | WitzlebenstraBe 7, 45472 Milheim an der Ruhr, Germany | Tel. +49 208 4952-0 | Fax +49 208 4952-264 | more@turck.com | www.turck.com
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Documentos adicionales
Ademds de este documento, se puede encontrar el siguiente material en la Internet en
www.turck.com:

Hoja de datos

Pardmetros de 10-Link

Declaracién de cumplimiento

Aprobaciones

Para su seguridad

Uso correcto

Los sensores de posicién lineal de la serie WIM...-UNTL-IOL... se utilizan para el
posicionamiento lineal en accionamientos neumaticos. Se requiere una fuerza de campo
magnético de 4...30 mT para un lograr funcionamiento sin problemas. Los dispositivos se
pueden instalar en todas las ranuras en T normales. El rango de medicion se puede definir
seguin sea necesario.

Los dispositivos solo se deben usar como se describe en estas instrucciones. Ninguna otra
forma de uso corresponde al uso previsto. Turck no se responsabiliza de los daios derivados de
dichos usos.

Uso indebido evidente
Los dispositivos no son componentes de seguridad y no se deben utilizar para la proteccién
de personas y propiedades.
Los campos magnéticos externos pueden afectar al funcionamiento.

Instrucciones generales de seguridad
Solo personal capacitado y calificado puede montar, instalar, operar y dar mantenimiento al
dispositivo.
El dispositivo cumple solo los requisitos de EMC para las areas industriales. Cuando se utilice
en zonas residenciales, tome medidas para evitar fallas de chispas.
Evite las piezas conductoras magnéticamente en las proximidades directas del sensor.

Descripcion del producto
Descripcion general del dispositivo
Consulte la Imagen 1: Vista del dispositivo, Imagen 2: Dimensiones.

Consulte la siguiente tabla para conocer el rango de medicién y la longitud total:

Tipo Rango de medicion Longitud total L
WIM32... 32mm 45 mm
WIM64... 64 mm 77 mm
WIMO96... 96 mm 109 mm
WIM128... 128 mm 141 mm
WIM160... 160 mm 173 mm
WIM192... 192 mm 205 mm
WIM224... 224 mm 237 mm
WIM256... 256 mm 269 mm

Funciones y modos de operacion

Los dispositivos detectan sin contacto la posicién del piston en un cilindro neumatico. El valor
medido se produce a través de |O-Link.

El rango de medicion necesario se puede ajustar a través de |0-Link o de un botén de
programacion.

Es posible programar el punto cero y el punto final del rango de medicion a través de 10-Link
independientemente de la polaridad del campo magnético y la posicion del piston. La posicion
del piston se debe cambiar cuando el ajuste se realiza con el botén de programacion.

Conexidén
» Conecte el sensor a la fuente de alimentacion o a la unidad de procesamiento segun el
diagrama de cableado.

Instalacion

» Encienda la fuente de alimentacion.

» Inserte el sensor desde arriba en la ranura (consulte la Imagen 3).

» Mueva el pistdn a la posicion de punto cero requerida. El LED se encendera si el piston se
encuentra en el rango de medicion del sensor.

» Mueva el sensor en la ranura hasta que el LED se apague.

» Empuje el sensor hacia atras hasta que el LED se encienda de nuevo.

» Fije el sensor con los dos tornillos hexagonales del dispositivo (consulte la Imagen 3).

Puesta en marcha

El dispositivo se pondra automaticamente en funcionamiento una vez que se conecten los
cables y se encienda la fuente de alimentacion. Si el LED parpadea durante la puesta en
marcha, el dispositivo se encuentra en la fase de sintonizacion.

Funcionamiento

LED

Estado LED Significado

Apagado El pistdn no esta en el rango de medicion
Encendido El pistdn esta en el rango de medicién
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Configuracion

Los dispositivos se pueden configurar a través de la interfaz 10-Link o con el boton de
programacion. Consulte los parametros de 10-Link para obtener informacion sobre la
parametrizacion a través de |O-Link.

Si no se establece el rango de medicién, el sensor utiliza autométicamente el mayor rango de
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medicién posible. RENEEE (BREY) M He| MY (O”- 4 EHE) T,
> FEEBEFMENSRME, > LestdH X2 I|AES SE QL : :
Ajuste del rango de medicion (consulte la Imagen 4) > RTREIRH2.. 4705, > 2...4% EQLE[X| HES F2MA|Q.
> Mueva el pistén a la posicién de punto cero requerida. w LEDIERIT S A3 HZRISREEIN IR, = LED7} 3 HzO| FIt2 2Z8lL|ct.
> Presione el botén de programacion durante 2...4 segundos. - YIRE DB EINEEE, REURIERE L. LEDIERIT S A6 HZRYSAZR AR, - FHO0| X He|E HojLIH E[X[Ql Z&50| ZTHEILICE LED7L 6 HzO| FOt4~-E 2]
w EI LED parpadea con una frecuencia de 3 Hz. > MFFREIRH. L|cH
= La operacion de programacion se interrumpe si el punto cero esta fuera del rango de - NEEENE R BEWRTF > E|X| HES E&LICH
medicién. El LED parpadea con una frecuencia de 6 Hz. > REEBMIINEEELRNMBNE, - 5 He|o| JFOo| MEEL|CE
> Suelte el botén de programacion. > R NREURH 1D, > EX Bl EXo| W%t /X2 IAES o|SLICH
= Se almacena el punto cero del rango de medicion. - NEEEMNE R ERRTF. > E|X| HES 1% S0t =EL|Ct,
> Mueva el piston a la posicién requerida para el punto final del rango de medicion. - MIRTRBIRERTR, ZEERBEIONEME EIEEIET. EXARENNE SRR B, - EH He|o| BFO| MEELICE
> Presione el botén de programacion durante 1s. = E|X| Zt50| 2 E[X| @O H 0% 20| X7t & HSOR E|F0tfLIC 2|1 opx|at
= Se almacena el punto final del rango de medicion. BRENEEE O E|X|El £H He|7t EM}ELC] t
= Sino se completa la operacién de programacién, el dispositivo vuelve a funcionar normal- > BENEERFHBEILEDISRITIEIGE RN ESERE, S
mente después de 90 s. El ltimo rango de medicidn programado esté activo. > MBRE, B S —RRBIRIERERENNEEE, £H He| =l = — —
> I|AES 0|S35l0| LEDE Sl MEE £1 He|E golgtLct - -
Comprobacién del rango de medicién BN CEEERE&E > LRt ZR CIE E[X| 2SS SHoto] st ZH He S ZFLICH
> Mueva el pistén y compruebe el rango de medicién establecido con el LED. > BT TREIRHAE DS, “]Immm@:
> Sies necesario, ajuste el rango de medicion requerido con otra operacién de programacion. ol Moo= ZH He| HH
“#ig > E|X| HHES 5% 0|4 2| LELICH
Restablecimiento de los rangos de medicion a los ajustes de fabrica AP RS ZEEHITHEE MR UIMMIE, BAERZEE MIRERZEBIRESER
» Presione el botén de programacion durante, al menos, 5 segundos. 52, BETHIMIR BRI E . +2|
O Xz AFSXIZL 2| = glELICH o ZX|of| TX0| LMt AR AX| sir|sof FLict &
Reparacion EFIE XIS B30 BHEY ZQ, HHE A0l UG Fad| FHAR
El dispositivo no esté disefiado para que lo pueda reparar el usuario. El dispositivo se debe RIERMF B ZIEE, AMERAEBEEIRPER.
desinstalar si presenta fallas. Consulte nuestras politicas de devolucién cuando devuelva el W ]I1|7|
dispositivo a Turck. — g 0| Xl SHIZ WHO = H|7|sHof st L=l 7P I 7| S0t el i E s A= ot &
Lich SN
Eliminacion — ;i =
Los dispositivos se deben desechar correctamente y no se deben mezclar con desechos
domésticos normales. ]
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Technical Data
Operating voltage 15...30 VDC (SELV or PELV)
Residual ripple Vpp 10 %
Connection type Pigtail M12 (300 mm PUR cable) t
Sample time 1ms
Resolution typ. 0.03 % of full scale (= 0.05 mm) ®| t 3
Linearity error typ. 0.3 mm —
Repeat accuracy typ. 0.06 % of full scale (= 0.1 mm)

Partial stroke speed, typ. <1.5m/sat25°C, Ug=24V
Physical max. measuring range < working
stroke (magnetic field also outside the max.

coverage)

Full stroke speed, typ. <3m/sat25°C, Uy =24V
Physical max. measuring range > working

stroke (magnetic field is always recorded)

10-Link 10-Link 1.1, COM2
Overload protection Yes

Short-circuit protection Yes

Reverse polarity protection Yes

Idle current typ. 25mA

Protection class 1]

Enclosure rating P67

EMC Acc. to EN 60947-5-7
Perm. impact load 30g/11 ms

Perm. vibration load 10...55 Hz/1 mm
Ambient operating temperature -20...+70°C

Housing material PA, reinforced
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Wiring diagram
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